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pI Luisa CoNTRI

isaggregare le particelle

dei rifiuti, per ricavar-

ne energia. Sfruttando

appieno il potenziale
energetico e nutritivo insito nelle
biomasse agricole (paglia, legno
e scarti vegetali in genere) e nei
residui delle lavorazioni dell'indu-
stria alimentare (cruscami, san-
sa, vinacce, pastazzo ecc.), finora
considerati meri rifiuti da smal-
tire. Questi, se opportunamente
trattati, possono trasformarsi in
fonti energetiche, come fibre, ami-
di e proteine per I'alimentazione
umana e/o animale e in additivi e
antiossidanti anche ad alto valore
aggiunto per I'industria alimenta-
re e nutraceutica. Non solo. I resi-
dui possono anche essere utili per
la produzione di bioetanolo e fini-
re, cosi, nella filiera delle energie
da fonti rinnovabili. Tutto questo
¢ possibile farlo con una sola mac-
china; una innovativa tecnologia,
il cui nome BioHyst, sta a indica-
re, col termine «bio», 'assoluta na-
turalita del processo d’estrazione e
separazione di tutte le componenti
della materia prima immessa in
un apposito macchinario. E, col
termine «Hyst», I'acronimo di

hypercritical separation technolo-
gy, ossia del sistema di disaggre-
gazione della struttura vegetale
della biomassa, preventivamente
essiccata e ridotta in particelle di
dimensioni inferiori al centimetro.
Ottenuto facendo scontrare fra
di loro ad alta velocita particelle
della biomassa stessa traspor-
tate da getti d’aria
contrapposti.
Questa tec-
nologia,
brevettata
e accom-
pagnata
da wuno
specifico
software, &
stata mes-
sa a punto
da un inge-
gnere italiano:
Umberto Manola,

sostenuto economicamente nelle
sue ricerche e sperimentazioni
partite gia nel 1984, dall’associa-
zione con scopi filantropici Scien-
za per I'amore. E presto sara
messa a disposizione d'imprese
private e pubbliche, sia dei paesi
industrializzati che di quelli in via
di sviluppo (seppure con modalita
differenti), da parte della societa

BioHyst, costituita dall’associa-
zione stessa. «Il nostro obiettivo
primario», spiega a ltaliaOggi Da-
niele Lattanzi,
responsabile
business de-

velopment

| macchinari hanno un costo tra
2 e 5 milioni di euro, a seconda
della tipologia di prodotti da
estrarre dalla hiomassa

di BioHyst, «& fornire in comoda-
to d’'uso gratuito alcune decine di
impianti che utilizzano questa tec-
nologia a paesi in via di sviluppo
a fronte del mero un impegno dei
loro governi di farne beneficia-

re ampie fasce di popolazione.
Contiamo in tempi brevissimi di
siglare un accordo a questo scopo
con il governo del Senegal, che
potrebbe avvantaggiarsene utiliz-
zando diverse decine di impianti,
opportunamente tarati da noi, per
sfruttare fino in fondo il
potere nutrizionale ed
energetico di scarti
- di colture tipiche di
quel paese come mi-
glio, sorgo, arachidi,
* riso e frutta. Non

appena cio avverra,
daremo avvio alla fase di
proposta della tecnologia
a imprese del mondo oc-
cidentale». La diffusione
della tecnologia BioHyst
nel mondo industrializza-
to & funzionale alla raccolta
di risorse da poter investire
nella costruzione dei macchinari
da destinare ai paesi in via di svi-
luppo. Macchinari che hanno un
costo variabile frai2 e i 5 milioni
di euro, a seconda della tipologia
di prodotti che dovranno estrar-
re dalla biomassa impiegata. Ai
clienti del mondo evoluto, cui
pure gli impianti saranno con-
cessi in comodato d’'uso, BioHyst
chiedera infatti una controparti-

ta economica per coprire i costi di
progettazione di ciascun impianto
e de relativo software customizza-
to. Chiedera inoltre delle royalties
che potranno aggirarsi sul 30%
dei ricavi che gli utilizzatori trar-
ranno dall'impiego o dalla vendi-
ta dei prodotti ottenuti tramite
questa tecnologia. Nonostante
queste contropartite, la tecnologia
BioHyst consente all'utilizzatore
d’ottenere materie prime a prezzi
competitivi. «Nella mangimistica,
per esempio», spiega Pierpaolo
dell’Omo, responsabile ricerca e
sviluppo di BioHyst, «sostituendo
I'orzo come fonte d’amido con gli
stocchi di mais, si riesce a ottenere
un risparmio del 30-40% sui costi
d’approvvigionamento conside-
rando un prezzo medio di vendita
dei mangimi di 300 euro/ton. Dagli
scarti della lavorazione di frutta,
agrumi o cereali si possono inoltre
ricavare materie prime d’elevato
valore come le pectine, che spunta-
no prezzi di 8 mila euro/ton, o fibre
ricche d’antiossidanti per gli ali-
menti funzionali che valgono 4-5
mila euro/ton, o ancora betaglu-
cani, commercializzati a 1.000-2
mila euro/ton». Lapplicazione per
il bioetanolo, invece, ha catturato
I'interesse dell’Enea.
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